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Paientanspruche: 

1. Vorrichtung for die Dichtigkeitsprufung von 
Atemschutzmasken am Trager aus einer mit dem 5 
Prufgas gefullten, am Korper abschlieBenden Haube 
und einein mit dem Maskeninnern uber eine 
VerbiBdungsleitung verbundenen Prufgas meBgerat 
dadurch gekennzeich net, daB eine kopf- 
enge Innenhaube (2), angeordnet innerhalb der 1c 
Haube (1), mittels einer Gasleitung (9) uber ein 
Misch- und. Steuergerat (10) mit einer Prufgasqueile 
(11) verbunden isL 

2. Vorrichtung fur die Dichtigkeitsprufung nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
Innenhaube (2) doppelwandig mit einem mit ■ 
Prufgasdurchtritts5ffnungen (8) versehenen Innen- 
mantel (7) ausgebildet ist 

3. Vorrichtung fur die Dichdgkeitsprufung nach 
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 20 
Innenhaube (2) hohenverstellbar an einem gasdicht 
durch die Haube (1) gefuhrten Haltearm (6) befestigt 
ist. 

4. Vorrichtung fur die Dichtigkeitsprufung nach' 
Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 25 
Gasraum (12) der Innenhaube (2) einen mit dem 
Misch- und Steuergerat (10) verbundenen Prufgas- 
fuhler (13) enthalt 

5. Vorrichtung fur die Dichtigkeitsprufung nach 
Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das 30 
PrufgasmeBgerat (15) nach Erreichung der Prufgas- 
konzentration im Gasraum (12) uber eine Verbin- 
dung (16) vom Misch- und Steuergerat (10) 
geschaltetwird 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fur die 
Dichtigkeitsprufung von Atemschutzmasken am Trager 40 
aus einer mit dem Prufgas gefullten, am Korper 
abschlieBenden Haube und: einem mit dem Maskenin- 
nern iiber eine Verbindungsieitung verbundenen Pruf- 
gasmeBgerat. 

Dem dichten Sitz von Atemschutzmasken kommt 45 
hinsichtlich der Wirksamkeit des Atemschutzgerates 
mindestens eine gleich groBe Bedeutung zu wie der rein 
technischen Funktion. Die Wirksamkeit ist in der Praxis 
eher durch unzureichend dichten Sitz der Atemschutz- 
maske als durch funktionelles Versagen oder andere so 
mogiiche Undichtigkeiten begrenzt 

Dichtigkeitsprufungen, die etwas uber den Sitz der 
aufgesetzten Atemschutzmaske unter einsatzahnlichen 
Bedingungen aussagen sollen, werden in Gaskammern 
durchgefuhrt In dieser Gaskammer wird eine Atmo- 55 
sphare geschaffen, die eine bestimmte Menge eines 
Reizgases oder Aerosols oder beides enthalt Als 
Reizgase werden vorwiegend Ammoniak, Venylbrom- 
methan und Athansaureester verwendet 

Aerosole werden durch das Abbrennen von Rauch- 60 
steinen oder Verblasen von Stauben oder das Vernebeln 
von entsprechenden Substanzen erzeugt Eine Atem- 
schutzmaske wird dann als ausreichend dichtsitzend 
angesehen, wenn von dem Geratetrager der Geruch des 
Reizstof f es nicht wahrgenommen wurde. Es handelt sich 65 
hier um eine qualitative Dichdgkeitsprufung, die in 
ihrem Ergebnis daruber hinaus noch sehr stark von der 
subjektiven Empfindiichkeit des Geratetragers abhangt 


Durch die Gaskammer ist die Dichdgkeitsprufung lokal 
gebunden (atemschutz-informationen 8 [1969J H. 2, S. 
32-36). 

Die weitere bekannte Untersuchungseinrichtung zur 
Maskendichtprufung gestattet den quantitativen Nach- 
weis der Undichtigkeit der angelegten Atemschutzmas- 
ke! ; Dabei wird der Kopf des Maskentragers mit 
aufgesetzter Maske und angeschlossenem Atemschutz- 
gerat einem Pruf medium einer bestimmten Konzentra- 
tion ausgesetzt Das Ausatemventil der Maske ist mit 
einem Aerosolphotometer gekoppelt, so daB die 
Ausatemluft durch die MeBeinrichtuhg des Photometers 
hindurch in die Umgebung ausstromL Zur Beaufschla- 
gung des Kopfes des Maskentragers und der Maske sind 
diese mit einer Kopfhaube Qberzogen, in die das 
Prufaerosol mit einer vorgegebenen Konzentration 
eingeleitet wird Die Prufkbnzentration wird vor Beginn 
der Messung bestimmt Aus dieser Konzentration ergibt 
sich der MeBwert als Anteil des Aerosols, der wahrend 
des Tragens der Maske durch die Undichtigkeiten, z. B. 
zwischen dem Maskendichtrahmen und der Gesichts- 
haut, in den Maskeninnenraum eindringen konnte. Dazu 
wird die durch das Ausatemventil ausgeatm^te Luft, die 
je nach GroBe der Undichtigkeit mehr oder weniger mit 
dem Aerosol vermischt ist, im Aerosolphotometer auf 
die GroBe dieses Anteils untersucht 

Obgleich der PrOfraum, namlich die Kopfhaube. 
einfach darzustellen ist, ist diese Untersuchungseinrich- 
tung fur die Verwendung zur Anpassung und Dichtig- 
keitsprufung von Atemschutzmasken in einem groBeren 
Umfang nicht geeignet Durch die jeweils notwendige 
Neufullung der Prufhaube wird der Prufaerosolbedarf 
sehr groB. Daruber hinaus wird die Umgebung der 
Untersuchungseinrichtung durch das nach jeder Prii- 
fung austretende Prufaerosol sehr schnell verseucht, so 
daB der Auf enthalt von Personenunmoglich wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugmnde, eine 
Prufeinrichtung fur den dichten Sitz von Atemschutz- 
masken zu ^ finden^ die an Ort und S telle zum Verpassen 
von Atemschutzmasken an den tatsachlichen Trager^ 
z.B, ia Feuerwehren, Industriebetrieben und im 
Grubenrettungswesen, angewendet werden kann, deren 
Bedarf an Prufgas gering ist und mit der eine 
Belastiguag der Umgebung durch austretendes Prufgas 
verhindert wird 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, 
daB eine kopfenge Innenhaube, angeordnet innerhalb 
der Haube, mittels einer Gasleitung uber ein Misch- und 
Steuergerat mit einer Prufgasqueile verbunden ist 

Die mit dieser Erfindung, erzielten Vorteile bestehen 
insbesondere darin, daB fur die Dichtigkeitsprufungen 
jeweils nur eine geringe Prufgasmenge benotigt wird Es 
muB nur der zwischen dem Kopf des Tragers und der 
kopfengen Innenhaube verbleibende Gasraum auf die 
gewunschte Prufgaskonzentration gebracht werden. 
Durch die am Kdrper abgeschlossene Haube besteht 
zwischen den beiden Hauben ein Pufferraum, der einem 
nur geringen Prufgasverbrauch dienlich ist 

Die nach auBen abgeschlossene Haube verhindert 
daruber hinaus ein Entweichen des Priifgases in die 
Umgebung. Damit ist dort eine Belastigung von 
Personen durch das Prufgas ausgeschlossen. 

In Ausbildung der Erfindung ist die Innenhaube 
doppelwandig mit einem mit Prufgasdurchtrittsoffhun- 
gen versehenen Innenmantel ausgebildet Damit wird in 
einfacher Weise eine gleichmaBige Verteilung des 
Priifgases im Gasraum der Innenhaube um den Kopf des 
Tragers herum sichergestellt 
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Zur einfachen hOhengerechten Einstellung der Innen- 
haube in Anpassung an die GrdBe des Maskentragers ist 
die Innenhaube hohenverstelibar an einem gasdicht . 
durch die Haube gefuhrten Haltearm befestigt 

In weiterer Ausbildung enthalt der Qasraum der 5 
Innenhaube einen mit dem Misch- imd . Steuergerat . > : , 
verbundenen Priifgasfuhler. Das PrGfgasmeBgerat wird 
nach Erreichung der Prufgaskonzentration im Gasraum 
fiber eine Verbindung vom Misch- und Steuergerat: 
geschaltet Mit dieser Losung wird der geringe io 
Prufgasbedarf zusatzlich sichergestellt. Die Messung 
erfolgt genau In dem Augenblick, in dem die gewunschte 
Prufgaskonzentration erreicht ist Es wird damit aber 
auch die minimale Prufzeit benotigt, so daB die 
Ausnutzung der gesamten Vorrichtung optimal wird- 15 

Ein Ausfuhirungsbeispiel der Erfindung ist . in der 
Zeichnung dargestelit und wird im folgenden beschrie- 
ben: 

Die Vorrichtung besteht in ihren wesentiichen Teilen 
aus der Haube 1 mit der Innenhaube Z Das Material der 20 
Haube 1 ist eine flexible Kunststoffolie. Zur Lagerung 
und wahrend des Transportes ist sie so ausgebildet daB 
die Hakeosen 3 in den Aufnahmeelementen 4 lagern. 
Dabei ist der Boden 5, der manschettenartig ausgebildet 
ist, weitgehend verschlossen. 25, 

. Die betriebsfertige Haube legt sich nach dem 
Oberstulpen mit dem Boden 5 dicht urn den Korper des , 
Maskentragers. Das zugefuhrte Priifgas entweicht nach 
Verlassen der Innenhaube 2 und Durchstromen des 
Pufferraumes 17 aus dem Abzug 18, um von dort 30 


abgefuhrt zu werden. Das Ventil 19 verhindert den 
Eintritt von Fremdgas. 

In der Haube 1 ist die kopfenge Innenhaube 2 
angeordnet. Sie ist an dem Haltearm 6 befestigt Dieser 
ist schwenkbar; damit wird eine Hohenverstellung der 
Innenhaube 2 zur Anpassung an die GroBe des 
Maskentragers mogiich. Die Innenhaube 2 ist doppel- 
wandig ausgefuhrt Der Innenmantel 7 besitzt Priifgas- 
; durch trittsoffnungen 8. Damit kann sich das durch die 
Gasleitung 9 uber das Misch- und Steuergerat 10 aus der 
PrQfgasquelle 11 eingeleitete Priifgas gleichmaBig in 
dem Gasraum 12 verteilen. Der Gasraum 12 ist der 
Raum zwischen dem Kopf des Tragers mit der 
Atemschutzmaske und dem Innenmantel 7. Der 
Prufgasfuhler 13 stellt die Prufgaskonzentration im 
Gasraum 12 fest und beeinfluBt damit uber die 
Verbindung 20 das Misch- und Steuergerat 10. Der 
Maskeninnenraum zwischen der Atemschutzmaske und 
den Qberdeckten Partien des Kopfes des Tragers ist 
uber die Verbindungsleitung 14 mit dem PrufgasmeBge- 
rat 15 verbunden. In diesem wird nach Auslosung durch 
das Misch- und Steuergerat 10 uber die Verbindung 16 
die Prufgaskonzentration im Maskeninnenraum gemes- 
sen, also die mogliche Leckage in der Abdichtung 
und/oder eine andere Undichtigkeit direkt in der 
Atemschutzmaske festgestellt Die Auslosung des 
PrOfgasmeBgerates 15 erfolgt nach Erreichung der 
gewunschten Prufgaskonzentration im Gasraum 12 der 
Innenhaube 2. 
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